vanad

Maszyny do ciecia termicznego CNC

Ponad 20 letnie doswiadczenie w badaniu i rozwoju maszyn

GAZ, PLAZMA i LASER

Maszyny tnace CNC
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VANAD 2000 a.s.

> VANAD 2000 a.s. — Nastepca maszyn tnacych
CNC produkowanych w Republice Czeskiej

Firma Vanad 2000 a.s. z siedzibg w Golctiv Jenikov jest produ-
centem nowoczesnego projektowania wysokojakosciowych
maszyn CNC do ksztattowego ciecia blach gazem, najnowsza
technologia plazmowa | laserem swiattowodowym.

Od 1994 specjalizujemy sie w produkgcji i rozwoju wysokojako-
sciowych maszyn CNC do termalnego ciecia. Tradycja naszej produkgji
I know-how s3 zwigzane z 40-letnig historig w produkowaniu maszyn
tnacych w bytej Czechostowadji. Od poczatku naszego istnienia wyprodu-
kowalismy i dostarczylismy maszyny tnace do setek zadowolonych
klientéw w Republice Czeskiej i zagranica. Uzywamy swoich witasnych
Zrédet, by rozwingc oryginalne oprogramowanie i konstrukcje, zwracajac
uwage na wysoka jako$¢ maszyn.

Naszym celem jest przynies¢ koricowemu uzytkownikowi maksymalna
wartos¢ uzytkowa. Dzieki ciggtym badaniom i rozwojowi wspieranych
przez rozlegty know-how oraz doswiadczeniu naszych pracownikéw, na
biezgco wprowadzamy nowe i innowacyjne rozwigzania dla stanowisk
do ciecia. Elastycznos¢ i zmiennos¢ umozliwia nam dostosowanie sie
do wymogow klienta i zaproponowanie indywidualnych, komplek-
sowych rozwigzan. Kompleksowos¢ oferowanych rozwigzan sprawia,
ze nalezymy do czotowych producentéw maszyn tnacych nie tylko na
rynku krajowym. Naturalnie prowadzimy szybki i profesjonalny serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny.

JesteSmy autoryzowanym partnerem znanych dostawcéw technologii
termalnego ciecia materiatow. JesteSmy autoryzowanym partnerem
wiekszosci waznych dostawcéw technologii ciecia termalnego. Nasza
wizjg jest bycie czotowym dostawca wszechstronnych rozwigzan
dotyczacych procesu metalowych arkuszy. Wartosciami naszej firmy sa
priorytety takie jak klienci, zachowanie etyczne, ochrona $rodowiska,
praca w zespole, profesjonalizm, otwarta komunikacja, lojalnos¢, duma
i zaangazowanie w stosunku do firmy, inicjatywa, innowacja i rozwd.

Historia firmy w datach

e 2015 Nowa technologia RotCut-Suprema,
RotCut-Kompakt Laser i RotCut-Miron Laser
e 2014 Nowe maszyny Vanad MIRON Laser
i KOMPAKT Light

e 2013 Nowe maszyny Vanad BLUESTER z automatyczna
gfowica plazmowa 3D i Vanad SUPREMA

e 2012 Nowa maszyna Vanad KOMPAKT Laser
e 2011 Sprzedanie maszyny o seryjnym numerze 1000

e 2010 Automatyczna rotacyjna 3 palnikowa gtowica,
RotCut - obrotnik do ciecia formy

e 2009 Nowa maszyna Vanad ARENA B&R

e 2008 Nowa gama maszyn z systemem kontrolnym B&R,
rozpoczecie produkgji w nowej fabryce

e 2007 Sprzedanie maszyny
o seryjnym numerze 800,
nowa siedziba firmy

e 2006 Wizja, misja i wartosci firmy il
na nadchodzace lata

e 2004 Sprzedanie maszyny o
seryjnym numerze 500

e 2003 Wyzszy poziom optyma-
lizacji stanowisk do ciecia
dotyczacy wskaznika
kosztow produkgji
i ochrony srodowiska

e 2002 Zjednoczenie obejmujace F e —
dodatkowe oddziaty Vanad ; s

e 2001 Nowa maszyna Vanad KOMPAKT montowana ze stotem
materiatowym, zmieniono status firmy na Vanad 2000 a.s.

e 2000 Eksport nowych maszyn na rynek globalny
e 1998 Modyfikacja maszyny PROXIMA z aplikacjg dla plazmy HD

e 1997 Nowa maszyna Vanad PROXIMA — maszyna najwyzszej
klasy, konstrukcja wiasnej produkcji w fabryce

e 1996 Eksport maszyn na rynek europejski

e 1995 Rozpoczecie seryjnej produkgji maszyn Vanad MIRA
i ARENA

e 1994 Utworzenie Vanad sr.o, rekonstrukcja starszych maszyn,
rozwdj wiasnej maszyny i systemu kontrolnego

Parametry maszyn Vanad

Parametry maszyn Vanad umozliwiaja proces wszystkich powszechnie
dostepnych materiatow zaprojektowanych do gazowego i plazmowego

Nasze sieci
sprzedazy:

« Europa

- Egipt

« Potudniowa Afryka
+ GCC
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Maszyny do ciecia termicznego CNC

ciecia. Maszyny sg rozpoznawane przez ich wyrdzniajaca sie fatwa
obstuge i szybkie ustawianie danych. Sg wyposazone w szereg specjal-
nych narzedzi rozwinietych przez nasz Zespoét Do Spraw Rozwoju, na
podstawie wielu lat doswiadczenia. Maszyny Vanad sg uzywane dla
wysokiego wymogu procedur ciecia dotyczacego ksztattu. Wyjat-
kowo$¢ naszych rozwiazan zaopatruje naszych klientéw z szerokim
wachlarzem eksploatacji, a zatem mozliwoscig zdobycia konkuren-
cyjnej przewagi na rynku.

Podczas pracy produkcyjnej i wytwarzania stosujemy najnowsze
technologie, by zagwarantowac perfekcyjng sprawnos$¢ maszyny.
Wysoka sprawnos¢, swietna dynamika, maksymalna doktadnos$¢ portalu
i wspierajgcych prowadnic o wysokiej jakosci czyszczenia pilotowanej
powierzchni- to sg wtasciwosci, ktore okreslajg z gory maszyny Vanad
na eksploatacje z bardzo wymagajacymi operacjami, maksymalnymi
wymogami dotyczacych wskaznika produkgji procesu ciecia i jakosci
wykrojow.

Podstawowym zatozeniem osiggania doktadnosci wymiaru, wyso-
kosci krawed?zi i struktury promienia ciecia jest eksploatowanie przez
najbardziej stosowna | delikatna technologie ciecia, odpowiednie przesu-
niecia, stata predkos¢, wysokie przy- "
spieszenie, odporno$¢ na oscylo-
wanie palnika, wysoka doktadnos¢ |
powtarzalno$¢. Przestrzeganie takich ~ E8%
wymogow jest gtéwnym zamiarem ¢ P o
konstrukcji maszyn Vanad. W rezul- ’ @,
taty wchodzi wyjatkowo nieugieta -
konstrukcja, precyzyjne wskazowki, napedy, brak odstepdw, przektadnie
i nowoczesny system kontrolny. Wyzej wymienione rzeczy umozliwiaja
wysokiej jakosci wykroje.

Ktadziemy duzy nacisk na zaopatrzenie w takich dziedzi-
nach jak:

e Oferty specjalistyczne przygotowywane indywidualnie w celu
uzyskania optymalnego efektu

e Konsultacja przed wykonaniem projektu, propozycja stanowisk
do ciecia

e Projekt umieszczenia stanowiska tnacego wraz z nakresleniem
doprowadzenia energii

Nowa siedziba firmy
zostata zbudowana

w 2007 roku na terenie
bytych zaktadéw
tekstylnych i zapewnia
duzg przestrzen dla
rozwoju dodatkowych

technologii i niepowtar-

zalny salonu, gdzie
mozna zobaczy¢

maszyny tnace CNC
Vanad i demonstracje
ciecia.
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e Przygotowanie stanowiska
e Organizacja transportu maszyny do klienta
e Portalowa maszyna tngca CNC

e Kompletne wyposazenie stanowiska tnacego (stot materiatowy,
odsysanie, filtracja)

o Zrodia plazmy, wiacznie z plazma klasy HD, palniki do ciecia
ptomieniem

e Urzadzenia dodatkowe do optymalizacji wydajnosci produkgji

e Instalacja | wprowadzenie stanowiska tnacego do eksploatacji

e Artykuty uzytkowe do ciecia plazmowego i gazowego

e Kompletny asortyment oryginalnych czesci zamiennych

e Modernizacja stanowisk do ciecia

Stanowisko przed modernizacjq ~ Stanowisko po modernizagji

Centrum termalnego ciecia metalu

Wprowadzilismy zmodyfikowane centrum ciecia termalnego
w rozwinietym oddziale naszej firmy. Z 8 statymi stanowiskami
stanowig najwieksza permanentng wystawe do demonstracji
termalnego ciecia w naszym kraju.

Celem centrum jest pomoc:

e zainteresowanym w wyborze najlepszych maszyn CNC, techno-
logii, wyposazenia, demonstracji technologicznych mozliwosci
naszych maszyn tnacych CNC

e 7 biezacymi problemami praktycznymi, czy to przy cieciu gazem,
plazma czy laserem

e konsultacja i mozliwos$¢ szkolenia operatoréw maszyn CNC do
ciecia i ustawienie danych

e we wspodtpracy ze szkotami w celu demonstracji ciecia termalnego,
by po skoriczeniu szkoty méc znalez¢ prace.
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Vanad BLUESTER

> GAZ /PLAZMA Maszyna tnaca CNC Vanad BLUESTER jest powszechnie znana jako najbardziej

: & - zaawansowana technologicznie maszyna, ktéra jest zaprojektowana dla
>NAJWYZSZA WYDAINOSC najtrudniejszych operacji. Maszyna ta pracuje na najwiekszych arkuszach
> GLOWICA PLAZMOWA 3D metali poprzez uzycie gazowych palnikéw razem z w petni zautomatyzowanym
> NAJWYZSZA JAKOSC cieciu. Plazmowa gtowica 3D jest technologicznie zaprojektowana do

korzystania z najnowszych i najmocniejszych zrédet plazmy. Maszyna ta
moze by¢ wyposazona w cata kolekcje dodatkowych urzadzen.

Zalety

e Obustronna podtuzna $ciezka przemiesz-
Czania sie

e \Wysoka zdolnos¢ przefadunkowa
dzwigu — opcja az do 10 wspornikéw
e Liniowe prowadnice we wszystkich osiach

e 21,5- calowy pozycjonowany panel
dotykowy z klawiaturg technologiczna
w celu tatwej kontroli

e Doktadna kontrola palenia i wysokosci
pracy palnika

e \Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
takze po dtugoterminowych operacjach

e Grubos¢ wycietego materiatu az do az do 400 mm

400 mm
e Znakomite wiasciwosci dynamiczne
maszyny

»l

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operadji

l<

e Wysoka wydajnos¢, stabilnose, system
CNC przyjazny w obstudze

[ 4 Maszyna BLUESTER
e powierzchnia pracy
20x120 wykonano w
2014 ze zrédtem plazmy
Kjellberg HiFocus 360i
i gazowym palnikiem.

» CNC cze$c centrujaca
moze byc¢ uzyta jako
uzupetlnienie ciecia
i efektywnego popra-
wiania produktywnosci
lub jako niezalezna
technologia. To takze
moze zaznaczac miejsca
do nastepnego przetwa-
rzania.
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\bnﬁd Vanad BLUESTER

Maszyny do cigcia termicznego CNC

N >

Standardowe wyposazenie

e Sekcyjna ptyta gtéwna w celu automatycznego
ustawienia portalu

400
700 =

e Podtuzne, wzmocnione promienie IPE

e FElastyczne przewody elektryczne
e Elektryczny zapton palnika gazowego

e Transfer planoéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN
e Doktadna kontrola wysokosci palnikow
e System kontrolny B&R

Opcjonalne wyposazenie
e Technologia ciecia plazmowego 3D
e /nakowarka — znakowanie plazmowe
Ol m [TH
e Znakowarka — mikro-wykrawanie
e Znakowarka - igta nakreslajaca
e Wiertarka
e (zes¢ do kontaktu kontrolnego wysokosci palnika
plazmowego — do ciecia waskich arkuszy
e Palnik gazowy dla ciecia skosnego (V, X)
e Oprogramowanie CAD/CAM dla ustawienia danych
ciecia
Vanad BLUESTER 20 25 30 35 do 80
Szeroko$¢ robocza A [mm] 2134 2634 3134 3634 powyzej 500 8134
Dtugosc robocza B [m] (3,4,6,8,10, 12, 14, max. 60) powyzej 0,5 do 60
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 3950 4450 4950 5450 powyzej 500 9950
Catkowita dtugos¢ maszyny D [m] (5,6,8,10, 12, 14, 16, max. 62 ) powyzej 0,5 do 62
Szeroko$c tadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 2100 2600 3100 3600 powyzej 500 do 8100
Dtugosc¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy F [m] zgodne z dtugoscig robocza maszyny do 60
I

Maksymalna predkos¢ przemieszczania m/min] 424

1x gtéwny suport, 1x drugie suport plazma, 8x suport gaz, 2x dodatkowe urzadzenia, 2x 3D suport,

Maksymalna liczba suportow : . . . .
1X trzypalnikowa gfowica rotacyjna, 2x trzypalnikowa gtowica manualna

4 Automatyczna gtowica
plazmowa 3D zwieksza
mozliwosci i zamiary uzycia
maszyny CNC BLUESTER.

» Urzadzenie moze by¢ B ' /t —
dostarczone jako kompletne e : Bluestel
stanowisko, czyli w tym B o
zrodta plazmowego i czesci
zamienne do plazmy lub
palnika gazowego do ciecia,
stotem materiatowym,
sprezarki dla doptywu
powietrza, w tym obrébki
powietrza, Sprzet do filtracji
oparéw powstatych podczas
obrébki termicznej
materiatow.
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Vanad PROXIMA

> GAZ/PLAZMA Maszyna termalna do ciecia CNC Vanad PROXIMA jest wysoko wydajnym
> urzadzeniem, ktore zaprojektowane jest do uzywania przez naprawde

> WYSOKA WYDAJNOSC wymagajacych klientéw do trudnych operacji. Maszyna pracuje idealnie

> WYSOKA PRECYZJA na duzych arkuszach metalu i moze by¢ uzywana z wieloma gazowymi

> AKCESORIA palnikami, z manualnym lub automatycznym katownikiem. Zainsta-

lowane wagony plazmowe s3 idealne do uzycia najnowszych i najbardzie;j
wydajnych zrédet plazmy. Maszyna ta moze by¢ réwniez wyposazona
w inne dodatkowe urzadzenia.

> MOZLIWOSC POLACZENIA
Z ROTCUT

Zalety

e Obustronna podtuzna Sciezka
przemieszczania sie

Liniowe prowadnice we wszystkich osiach

15 calowy panel dotykowy z klawiaturg
technologiczng w celu fatwej kontroli

e Grubos$¢ materiatu ciecia az do 200 mm

Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
takze po dtugoterminowych operacjach

az do 200 mm

Znakomite wiasciwosci dynamiczne
maszyny

Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operadji

Wysoka wydajnos¢, stabilnos¢, system
CNC przyjazny w obstudze

Wysoka zdolnos¢ przetadunkowa dzwigu

Opdja uzycia az do 8 wspornikow

4 Kompletne stanowisko
do ciecia PROXIMA
zrealizowane w 2014 roku.
Maszyna jest wyposazona
w zrédto plazmowe
Kjellberg HiFocus 360i
i technologie gazowa,
wyposazenie filtrujace
firmy Tigemma
i kompresor Orlik.

» Wysokowydajny podwadjny
portal stanowiska do
ciecia PROXIMA zreali-
zowany w 2013 roku ze
zrodtem plazmowym
Kjellberg HiFocus 440i
i technologia gazowa.
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\an\d Vanad PROXIMA

Maszyny do cigcia termicznego CNC

Standardowe wyposazenie

e Podtuzne, wzmocnione promienie IPE

e FElastyczne przewody elektryczne

e Elektryczny zapton palnika gazowego

e Transfer planéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN

e Dokfadna kontrola wysokosci palnikow
e System kontrolny B&R

Opcjonalne wyposazenie

e Znakowarka — znakowanie plazmowe

e Znakowarka — mikro-wykrawanie

19101

e Znakowarka — igta nakreslajaca 9 = i -
e Wiertarka
e (zesc¢ do kontaktu kontrolnego wysokosci R
palnika plazmowego — do ciecia waskich arkuszy M =l
e Palnik gazowy dla ciecia skosnego (V, X) i ,
e Oprogramowanie CAD/CAM dla ustawienia Wil alll
danych ciecia HL
[l eifEl ]
e i 3]
Vanad PROXIMA 15 20 25 30 do 60
Szeroko$¢ robocza A [mm] 1634 2134 2634 3134 powyzej 500 6134
Dtugosc robocza B [m] (3,4,6,8,10,12, 14, max. 24) powyzej 0,5 do 24
Catkowita szerokos¢ maszyny C [mm] 2990 3490 3990 4490 powyzej 500 7490
Catkowita dtugos¢ maszyny D [m] (5,6,8,10, 12, 14, 16, max. 26 ) powyzej 0,5 do 26
Szeroko$¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1600 2100 2600 3100 powyzej 500 do 6100
Dtugosc¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy F [m] zgodny z dtugoscig robocza maszyny do 24
Maksymalna predkos$c¢ przemieszczania [m/min] 354
Maksymalna liczba suportow 1X gtéwny suport, 1x suport plazma, 6 suport gaz, 2x dodatkowe urzadzenia, 1x trzypalnikowa gtowica rotacyjna, 2x trzypalnikowa gtowica manualna

|| P Automatyczna trzypalni-
djl kowa gtowica tnaca jest

‘ *%! opcjonalnym urzadze-
niem uzywanym do
bezposredniego ciecia
materiatu. Skosne ciecia
robione przy uzyciu
trzypalnikowej gtowicy
tnacej jest czesto
uzywana jako gotowa
powierzchnia do
spawania.

» CNC termalna maszyna
tngca PROXIMA moze
by¢ wyposazona w
8 suportéw - na przyktad
6 gazowych suportéw
i 2 suporty plazmowe
do przetwarzania duzych
metalowych formatéw.
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Vanad SUPREMA

> GAZ/PLAZMA Maszyna CNC do ciecia termicznego Vanad SUPREMA jest innowacyjnym
.. rozwigzaniem ktére spetnia wszystkie wymagania ogoélne, do komplek-

>DOBRA JAKOSC sowych dziatan. Jest to Swietne rozwigzanie dla obrébki duzych blach

> BARDZO WYDAJNY palnikami gazowymi oraz z mozliwo$cia recznego fazowania. Ta maszyna
jest zaprojektowana do uzycia nowoczesnych i wydajnych zrédet plazmy.

> PRECYZYJNY yes” zaprojet owans fo U&y yen ey p oz

Istnieje rowniez mozliwos¢ dodatkowych urzadzen, ktdre poszerzaja zakres

wykorzystania tego urzadzenia.

Zalety

e Linowe prowadnice we wszystkich
osiach

e 15 calowy panel dotykowy z klawiatura
technologiczna w celu tatwej kontroli

e Motory o wysokich obrotach
i sprzezeniem — dobre wiasciwosci
dynamiczne maszyny

e Proporcjonalna dostawa gazu
e Grubosc¢ cietego materiatu 175 mm

e tacznik USB i LAN dla tatwego transferu
danych

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operagji

e \Wysoka wydajnos¢, stabilnos¢, system
przyjazny w obstudze

4 Stanowisko do ciecia
SUPREMA zrealizowane
w 2014 roku maszyna
CNC wyposazona jest
w zrédto plazmy Hyper-
therm Powermax 125
i technologie gazowa.
Maszyna SUPREMA jest
takze wyposazona w
elementy znakujace

o0 nastepujacych
zaletach: state zazna-
czanie, duza predkos¢,
niski koszt, dtugoter-
minowe i czytelne
zaznaczanie.
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\an\d Vanad SUPREMA

Maszyny do cigcia termicznego CNC

L] el {
\ \
o 8 B
=
. . A
Standardowe wyposazenie
1
e Obustronna podtuzna $ciezka przemieszczania sie AP )
e System kontrolny B&R
e FElastyczne przewody elektryczne L]
e Transfer planéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN - i g
e Dokfadna kontrola wysokosci palnika N
Opcjonalne wyposazenie
e Oprogramowanie CAD/CAM
dla przygotowania danych ciecia il L]
O o (R

o

e Czujnik laserowy dla ustawienia wartosci

T 020 . gal

].. u‘
poczatkowych w celu ustawienia pozycji palnika T
=
e FElektryczny zapton ptomienia palnika gazowego "
e Wydajnosc kontrolna IHT wysokosci palnika
gazowego {% i [}
e £

E
Vanad SUPREMA 15 20 25 30
Szerokos¢ robocza A [mm] 1634 2134 2634 3134
Dtugosc robocza B [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 3070 3570 4070 4570
Catkowita dtugos¢ maszyny D [mm] 5000, 6000, 8000, 10000, 12000, 14000
Szeroko$¢ fadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1600 2100 2600 3160
Dtugosc tadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Maksymalna predkos¢ przemieszczania [m/min] 141
Maksymalna liczba suportéow 1x gtéwny suport, 3x suporty gazowe, 1x dodatkowe urzadzenia

4 Na zdjeciu pokazano
ustawianie i elementy
wyposazenia RotCUT
zamontowang na
maszynie SUPREMA.

» Panel dotykowy
z klawiaturg technolo-
giczng spetnia kryteria

IP65 zabezpieczony
przed dziataniem wody
i kurzu.
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Vanad ARENA

> GAZ/PLAZMA Maszyna do ciecia CNC Vanad ARENA jest optymalnym rozwigzaniem
z tatwa konstrukgja, co jest doceniane w operacjach sredniej produkgji.
> EKONOMICZNY a onstrukaa, cojest perad I Procite
Maszyna ta jest odpowiednia dla przetwarzania standardowych arkuszy
> MOCNY metalu i zostata zaprojektowana dla instalacji takze prostej technologii
s EATWY W OBSLUDZE plazmowej lub gazowej. Maszyna ta wyposazona jest w ekran dotykowy

i klawiature technologiczna.

Zalety

e \Wysoka precyzja pozycjonowania takze
po dtugoterminowych operacjach

e 10,4 calowy panel dotykowy z klawiaturg
technologiczng w celu fatwej kontroli

e Motory o wysokich obrotach
i sprzezeniem — dobre wiasciwosci
dynamiczne maszyny

e Grubosc wycietego materiatu 150 mm

e tacznik LAN oraz USB dla fatwego
transferu danych

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operagji

e Wysoka wydajnos¢, stabilnos¢, system
przyjazny w obstudze

4 Maszyna CNC
ARENA z nowym
panelem dotykowym
wyposazona
w technologie
gazowa. Palnik
gazowy wyposazony
jest w system kontroli
wysokosci IHT
z czujnikiem pojem-

nosciowym.
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\an\d Vanad ARENA

Maszyny do cigcia termicznego CNC

C
A
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o w
Standardowe wyposazenie

e Obustronna podtuzna Sciezka przemieszczania sie

e System kontrolny B&R J @

Elastyczne przewody elektryczne

Transfer plandw ciecia przez USB lub sie¢ LAN

Dokfadna kontrola wysokosci palnika

i
ol
L
o

—
(-
Opcjonalne wyposazenie B
e Czujnik laserowy dla ustawienia wartosci
poczatkowych w celu ustawienia pozycji palnika Mﬁ % F
e Oprogramowanie CAD/CAM dla przygotowania Q @ L -

I
|

danych ciecia . ﬂmﬂﬂ ! [

e Elektryczny zapton ptomienia palnika gazowego L ; y it

=
h o o

e \Wydajnos¢ kontrolna IHT wysokosci palnika
gazowego
° %
= E
Vanad ARENA 15 20
Szerokos¢ robocza A [mm] 1634 2134
Dtugosc robocza B [mm] 3000, 4000, 6000
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 3300 3800
Catkowita dtugos¢ maszyny D [mm] 5000, 6000, 8000
Szeroko$¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1600 2100
Dtugosc tadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 3000, 4000, 6000
Maksymalna predkos¢ przemieszczania [m/min] 12,7
Maksymalna liczba suportéw 1x gtéwny suport, 1x suport gaz

4 Mobilny panel
dotykowy jest alterna-
tywnym rozwigzaniem

[ P kontroli maszyny.

» Kompletne stanowisko
do ciecia CNC ARENA
zrealizowane w 2014 r
rozmiar 2x4 metry

wyposazona w techno-
logie plazmowa

i gazowa do ciecia az
150 mm z systemem
kontrolnym wysokosci
IHT i czescia centrujaca.
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Vanad MIRA

>GAZ /PLAZMA

> PROSTY

>+tATWY W OBSLUDZE
> WYDAJNY

Zalety

e Obustronna podtuzna $ciezka
przemieszczania sie

e 10,4 calowy panel dotykowy z klawiatura
technologiczng w celu fatwej kontroli

e Motory ze statym ruchem palnikéw
e Dobre wiasciwosci dynamiczne maszyny

e Grubos¢ wycietego materiatu 100 mm

e tacznik LAN, USB w celu tatwego transferu

danych

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operadji

o \Wysoka wydajnos¢, stabilnos, CNC system

przyjazny w obstudze

Maszyna termalna CNC do ciecia Vanad MIRA jest catkowicie niezwykta
ze wzgledu na prostote i jest idealnym rozwigzaniem dla matych operacji
lub poczatkujacych w cieciu termalnym. Konstrukcja maszyny zostata
zaprojektowana dla pracy ze standardowym rozmiarem arkuszy metalu.
Dziata idealnie z potaczeniem z prosta technologia plazmowa. Mozna
zainstalowac technologie gazowa gdy wymagane jest ciecie grubszego
metalu.

4 Maszyna tnaca CNC
MIRA wyposazona
w technologie gazowa,
wskaznik laserowy
i elektryczny zapton
ptomienia Mozna
zobaczy¢ maszyne MIRA
przebijajaca 100 mm
stali. To jest maksymalna
grubos¢ dla tej maszyny.

Maszyna do ciecia CNC
MIRA zainstalowana jest
takze w naszym salonie,
gdzie mozna zobaczy¢
maszyne w trakcie pracy
zapraszamy do wizyty.



vanad

Maszyny do cigcia termicznego CNC

Standardowe wyposazenie

e System kontrolny B&R

e FElastyczne przewody elektryczne

Transfer planéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN

Doktadna kontrola wysokosci palnika

Opcjonalne wyposazenie

e Czujnik laserowy dla ustawienia wartosci
poczatkowych w celu ustawienia pozycji palnika

e Oprogramowanie CAD/CAM dla przygotowania
danych ciecia

e Elektryczny zapton ptomienia palnika gazowego

e Wydajnosc kontrolna IHT wysokosci palnika
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Vanad MIRA
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Vanad MIRA 15 20
Szerokos¢ robocza A [mm] 1634 2134
Dtugosc robocza B [mm] 1000, 3000, 4000, 6000
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 2710 3210
Catkowita dtugo$¢ maszyny D [mm] 3000, 5000, 6000, 8000
Szeroko$¢ fadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1600 2100
Dtugosc tadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 1000, 3000, 4000, 6000
Maksymalna predkos¢ przemieszczania [m/min] 12,7

Maksymalna liczba suportow

plazma + gaz LUB gaz + gaz

4 Maszyna do ciecia
MIRA zrealizowane
2013 r ze zrédtem
plazmy Hypertherm
Powermax 105.

» Detale gtowicy
tnacej z palnikiem
gazowym

wyposazona

w system kontrolny
wysokosci I[HT

i zaptonem
ptomienia.
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Vanad MIRON

> GAZ /PLAZMA / LASER Termalna maszyna do ciecia CNC Vanad MIRON jest znakomitym
urzadzeniem z prosta konstrukcja, z zaletg szybkiej i fatwej instalacji.

> PRZYSTEPNY Pomimo matych proporcji jest odpowiedni dla przetwarzania wiekszych

> MALY arkuszy metalu lub nawet nieregularnych ksztattéw. Jest to mozliwe dzieki
otwartemu dostepowi do portalu. Ta maszyna moze by¢ uzbrojona we

> POtACZONY ZROTCUT wszystkie 3 technologie termalnego ciecia: gaz, plazma, i laser Swiattowodowy.

Podstawowo zaopatrzonymi modelami sa: MIRON z technologia plazmowa
i gazowa, MIRON RotCUT dla ciecia rur i profili i MIRON Laser.

Zalety

e Mozliwos¢ dopasowania wszystkich
3 typoéw termalnego ciecia: gaz, plazma,
laser

e Mata dtugos¢ i szerokos¢ instalacji
w poréwnaniu do konstrukcji portalu

e tatwy boczny dostep do stotu

e Moc lasera swiattowodowego az do 1 kW

e Przyjazny w obstudze

e Sztywna konstrukcja oddzielnych blokow
sciezki

e Grubosc cietego materiatu az 100 mm
(gaz)

e Minimalna szczelina, mozliwos¢
wspolnego ciecia

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operadji

e \Wysoka wydajnos¢, stabilny, przyjazny
w obstudze system CNC

MIRON laser jest wydajng
maszyng CNC wyposazong w laser
Swiattowodowy, ktory tnie
metaliczne i niemetaliczne
materiaty taki jak ptyty mikowe,
klingeryt, mirelon, pianka
poliuretanowa, karton, tektura
falowana, korek, mosiadz, braz,
miedz.

Laserowe ciecie pozwala

na ciecie powietrzem ktére nie
tylko znakomicie obniza koszty
ale takze przynosi dodatkowe
korzysci w cieciu aluminium,
stali nierdzewnej i stali czarne;j.
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‘bnnd Vanad MIRON / MIRON RotCUT / MIRON Laser

Maszyny do ciecia termicznego CNC

Standardowe wyposazenie

e System kontrolny B&R

e Elastyczne przewody elektryczne

e Dwie liniowe prowadnice dla 1 stronnego
podtuznego przemieszczania sie

e Motory ze statym ruchem palnika — wysoka jakos¢
wycinkow

e Transfer planéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN

e Doktadna kontrola wysokosci palnikéw

Opcjonalne wyposazenie

e Laserowy czujnik dla ustawienia wiasciwosci

- q [a) o0 [T
poczatkowych pozycji palnika
e Kontrola przetadunkowa IHT wysokosci palnika BRRE: o
gazowego = i
e Oprogramowanie CAD/CAM dla ustawien ptomienia i
danych ciecia e e i
T qi.:
|| o 2
—t@g
Vanad MIRON 10 15
Szerokos¢ robocza A [mm] 1100 1600
Dtugosc robocza B [mm] 2000, 3000
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 1920 2420
Catkowita dtugos¢ maszyny D [mm] 3000, 4000
Szerokos$c¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1000 1500
Dtugosc tadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 2000, 3000
Maksymalna predkos¢ przemieszczania [m/min] 12,7
Maksymalna liczba suportéw 1X suport

| ]
m | a I I‘ I Maszyny MIRON moga
i P | by¢ dostarczane jako
i-..“ | ‘; ‘ kompletne stanowisko
Miron - ‘ . do pracy, w tym zrédta
N g plazmowego lub
laserowego i zuzywajace
: sie czesci zamienne
do ciecia tlenowego,
plazmowego lub
laserowego, zasilanie

sprezonego powietrza,
Sprzet do filtracji spalin
powstatych podczas
obrébki termicznej
materiatow.




16

Vanad RotCUT

> GAZ/PLAZMA / LASER RotCUT jest nowoczesnym i wydajnym wyposazeniem dostarczanym

> RURY & PROFILE z maszyriami Vanad dla przetwa’rzania ruri pr.oﬁli. Przezn’aczone dc.)
produkgji stalowych podzespotéw konstrukcji w przemysle. Cechuje go
> UNIKALNY unikalna precyzja, niezawodnos¢, efektywnosé. Urzadzenie jest zawsze

> PRECYZYJNY skrojone na miare dla kazdego klienta by zmaksymalizowa¢ zakres
srednic i duzg wydajnosc. Czescig wyposazenia RotCUT sq wspomagajace
stabilizatory i tor do szybkiego poruszania.

Przykfad wspdlnego umieszczenia RotCUT
z maszyng MIRON

Zalety

e Zatwierdzony mechaniczny projekt i fatwa
obstuga

e Solidna konstrukcja dla wysokiej precyzji
korncowego produktu

e Niezawodny, przyjazny w obstudze
system kontrolny

e Razem z maszyna do ciecia tworzy
uniwersalne stanowisko pracy

e Roéznorodnos$c tworzonych planéw ciecia
e Minimalne koszty inwestycji

e Moze by¢ uzywane z jednostka kontrolna
maszyny tngcej CNC Vanad PROXIMA
i MIRON

e Transfer ruchow z osi"Y" programu do
obrotu osi“Rc" podczas ciecia

™ 4 RotCUT do ciecia rur i profili
moze by¢ takze uzywany
w kombinacji zinnymi
maszynami np. PROXIMA,
SUPREMA, MIRON, MIRON
Laser, KOMPAKT Laser.

Produkujemy 2 rodzaje
RotCUT dla PROXIMA
z serwomotorami:

« RotCUT Mini — max $rednica
rury 314 mm

+ RotCUT - $rednica rury
60-1000 mm
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\an\d Vanad RotCUT

Maszyny do cigcia termicznego CNC

Przyktad wspolnego
. . umieszczenia RotCUT
Opcje potaczenia RotCUT 2 maszyna MIRON
Urzadzenie RotCUT dla przetwarzania rur
i profili moze by¢ faczone z tymi maszynami = [Noncrme
CNC umieszczeni E 1
RotCUT G
e RotCUT +Vanad MIRON ‘
e RotCUT + Vanad PROXIMA
e RotCUT + Vanad KOMPAKT Laser
e RotCUT + Vanad SUPREMA
O o R
®
MIRON + RotCUT PROXIMA + RotCUT KOMPAKT Laser +RotCUT SUPREMA + RotCUT Mini
Srednica rury E  [mm] 60 - 600 60 - 1000 max. 246 max. 314
Dtugos¢ rury F [mm] max. 3000 max. 6000 zgodne z dtugoscig maszyny (15x30 = 2500) max. 3000
Grubosc Sciany rury G [mm] max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
Naped servo naped z planetarng przekfadnia silniki krokowe z planetarng przektadnia
Wyposazenie konstrukgji stal, przymocowana
Mocowanie rury 3 lub 4 klamry zaciskowe
System kontrolny B&R

Przygotowalismy
wyjatkowe rozwigzanie
by usatysfakcjonowac
potrzeby naszych
klientéw produkujacych
rury — MIRON Laser ze
Zrédtem laserowym SPI
500 W i wyposazeniem
Mini RotCUT, filtracja
Kemper i kompresorem

Orlik. .
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

>GAZ/PLAZMA
>ZWARTY

> SZYBKI

>+tATWA INSTALACJA

Zalety

e Kompletny zakres maszyn dla przetwa-
rzania najbardziej powszechnych
formatéw metalowych arkuszy

e Sztywna konstrukcja stotu materiatowego
ze zintegrowang $ciezkg przejazdu

e Dwaustronna podtuzna sciezka przejazdu

e Linearne prowadnice we wszystkich
osiach

e 15 calowy pozycjonowany panel
dotykowy z klawiatura technologiczna
dla tatwej kontroli, wersja Light z 10,4
calowym panelem dotykowym
i zintegrowanym komputerem

e Dokfadna kontrola ptomienia i wysokosci
pracy palnika

e Wysoka dokfadnos¢ pozycjonowania
takze po dtugoterminowych operacjach

e Grubos¢ ciecia materiatu az do:
« KOMPAKT 50 mm (70 mm gaz)
« KOMPAKT Light 30 mm (50 gaz)

e Wspaniafe wiasciwosci dynamiczne
maszyny

e Bardzo wydajny, stabilny, system CNC
przyjazny w obstudze

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operadji

Maszyna do ciecia termalnego CNC Vanad KOMPAKT i KOMPAKT Light przynosza
zajmujace mato miejsca rozwigzanie, ztozone ze stotem materiatowym, z fatwa
instalacja i obstuga. Konstrukcja pozwala nam na naprawde tatwe przetwarzanie
regularnych rozmiaréw arkuszy metalowych catkowicie spetniajac kryteria

na wysoko wydajnym stanowisku pracy. Maszyny KOMPAKT dzieki solidnej
konstrukcji, moga by¢ wyposazone w nowoczesne zrédta plazmy. Mozliwe jest
wyposazenie tej maszyny z innymi opcjonalnymi urzadzeniami.

Vanad KOMPAKT

Vanad KOMPAKT Light

4 Vanad KOMPAKT
jest integralng czescig
salonu, i czesto ze
wzgledu na bardzo
dobra jakosc ciecia
i mate gabaryty
pokazywany jest na
wystawach w kraju
i za granica.

Urzadzenie jest
wyposazone

w technologie
plazmowsa i urzadzenie
do znakowania. VANAD
KOMPAKT moze

mie¢ maksymalnie

2 dodatkowe
urzadzenia.
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Maszyny do cigcia termicznego CNC

Standardowe wyposazenie

e FElastyczne przewody elektryczne
e System kontrolny B&R

e Elektryczny zapton palnikéw gazowych
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

50

850 |

Vanad KOMPAKT

30
850 |

Vanad KOMPAKT Light

e Transfer planéw ciecia przez USB lub sie¢ LAN N iy
e Doktadna kontrola wysokosci palnikéw _
Opcjonalne wyposazenie | -
S| bl 5
e Znaczniki — zaznaczanie plazmowe . |
e Znaczniki — mikroudar
e Znaczniki — igfa szkicujaca 7
e Zerowanie maszyny o T —l (=) _DZ w o
> a4 - 0 o+
e (zes¢ do kontaktu kontrolnego wysokosci o S
palnika plazmowego - do ciecia cienkich arkuszy 1 1 I i
e Oprogramowanie CAD/CAM dla przygotowania
planéw ciecia
.
Vanad KOMPAKT Vanad KOMPAKT Light
10x20 15x30 15x60 20x30 20x40 20x60 10%x20 15x30 15x60 20x40 20x60
Szeroko$¢ robocza A [mm] 1200 1700 1700 2200 2200 2200 1200 1700 1700 2200 2200
Dtugosc robocza B [mm] 2290 3290 6530 3290 4290 6530 2290 3290 6530 4290 6530
Catkowita szerokos¢ maszyny C [mm] 1730 2230 2230 2730 2730 2730 1730 2230 2230 2730 2730
Catkowita dtugo$¢ maszyny D [mm] 3140 4140 7380 4140 5140 7380 3140 4140 7380 5140 7380
Szeroko$¢ fadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1100 1600 1600 2100 2100 2100 1100 1600 1600 2100 2100
Dtugosc tadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 2160 3240 6480 3240 4320 6480 2160 3240 6480 4320 6480
Maksymalna predkos$c przemieszczania [m/min] 424 14,1

Maksymalna liczba suportéw

1x gtéwny suport + 2x dodatkowe urzadzenia

4 Vanad KOMPAKT Light
reprezentuje wyrafinowane
rozwigzanie, ktére jest
zaprojektowane do uzytku
$rednio wydajnych zrédet
plazmy. Mozna takze
wyposazy¢ tg maszyne
w inne opcjonalne

urzadzenia.

» Vanad KOMPAKT
to bardzo popularna
maszyna tngca CNC ma
doskonata charakterystyke,
tatwa w obstudze i szybki
montaz.

1x gtéwny suport + 1x dodatkowe urzadzenia
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Vanad KOMPAKT LASER

> LASER Maszyna termalna do ciecia CNC Vanad KOMPAKT LASER przynosi najnowsze
kompaktowe rozwigzanie dla uzytkowania przez najnowoczesniejsze

> NAJSZYBSZY lasery swiattowodowe. Dzieki solidnej konstrukcji, montowany ze stotem

> PRECYZYJNY materiatlowym, o fatwej instalacji i obstudze. Konstrukcja tej maszyny pozwala
na tatwe przetwarzanie regularnych rozmiaréw metalowych arkuszy i w petni

> WYDA JNOS'C' ENERGII spetnia kryteria wysoko wydajnego stanowiska pracy. Maszyna oferuje

w standardzie - kamere sledzacg ciecie na osobnym monitorze, bezpieczne
luki i automatyczne rolki.

Zalety

e \Wspaniate wiasciwosci dynamiczne
maszyny.

e Sztywna konstrukcja trasy przejazdu bloku
i stotu

e Obustronna podtuzna sciezka podrézy

e Optyczny pomiar pozycji

e \Wysoka precyzja pozycjonowania po
dtugich operacjach

e Moc lasera Swiattowodowego az do 3 kW

e Ciecie nawet bardzo odbijajacych sie
materiatow

e Minimalny szczelina , mozliwosc¢
powszechnego ciecia

e \Wysoko wydajny, stabilny i przyjazny
w obstudze system CNC

e Eliminacja bezproduktywnego czasu
podczas operacji

e Minimalny wymaog obstugi
e Mate zuzycie energii i ochrona przyrody

4 Konstrukgcja stotu
maszyny pozwala
na wysuwanie rusztu
frontowego recznie
lub automatycznie
i fadowanie materiatu
oraz wysuwanie
szuflady na odpady lub
zainstalowanie tasmy
do wyrzucania odpadéw

wedtug wymogoéw
klienta
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Vanad KOMPAKT LASER

vanad

Maszyny do cigcia termicznego CNC

Standardowe wyposazenie

e FElastyczne przewody elektryczne ] ]
o Liniowe prowadnice we wszystkich osiach ] i
e System kontrolny B&R ' |
e Transfer planow ciecia przez sie¢ LAN, WiFi lub USB
e Precyzyjna kontrola wysokosci gtowicy ciecia —
e Laserowy znacznik
e Ustawianie zdolnosci przetadunkowej, wysokosci zaptonu
gtowicy tnacej ] ]
e Ochronny filtr na luki w rozmiarze A4 — 297x210 mm : =

e Oprogramowanie CAD/CAM dla przygotowania danych ciecia

Opcjonalne wyposazenie

e Optyczna zastona dookota odstonietej siatki
e Tasma transportowa
e Duzy format bokow okien
e Ruchome siatki dla minimalizacji czasu przygotowania ol

s E
Vanad KOMPAKT LASER 12,5%25 15x30 20x40
Szeroko$¢ robocza A [mm] 1350 1650 2150
Dtugosc robocza B [mm] 2580 3100 4100
Catkowita szeroko$¢ maszyny C [mm] 2030 2440 2940
Catkowita dtugos¢ maszyny D [mm] 3830 (+ przesuwany ruszt) 4600 (+ przesuwany ruszt) 5600 (+ przesuwany ruszt)
Szeroko$¢ tadunkowa dla metalowych arkuszy E [mm] 1250 1500 2000
Dtugos$c¢ fadunkowa dla metalowych arkuszy F [mm] 2500 3000 4000
Maksymalna predko$¢ przemieszczania [m/min 453

Maksymalna ilos¢ palnikow

1x palnik laserowy

» Wysuwana szuflada na wykroje
i odpady

4 TUrzadzenie moze by¢
dostarczone jako czes¢ lub
jako kompletne stanowisko
do ciecia gotowe do pracy,
tj zrodta laserowego
i zuzywajacych czesci
zamiennych do ciecia
laserowego, na kompresor
powietrza do ciecia laserowego,
Sprzet do filtracji oparéw
pochodzacych z ciecia.

» Recznie wysuwany ruszt
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Serwis, Montaz, Technologie

Serwis

Prowadzimy serwis maszyn tnacych CNC i zrédet plazmy.
Prowadzimy takze serwis gwarancyjny i po-gwarancyjny,
kontrole profilaktyczne, modernizacje maszyn i naprawa
zrédet plazmy wiaczajac konsultacje i profesjonalny ser-
wis na telefon.

Prowadzimy serwis dla naszych maszyn CNC Vanad ARENA, Vanad
PROXIMA i Vanad KOMPAKT.

Serwis gwarancyjny

Naprawiamy, chyba ze defekt spowodowany jest z innej winy (kolizja
maszyny z innym urzadzeniem badZ wina operatora — niewtasciwa
obstuga, obce maszyny w $ciezce maszyny itd.). Zgtoszenie przybycia
technika serwisu w wypadku awari, ktéry uniemozliwia prace maszyny.
Inne problemy rozwigzujemy po porozumieniu.

Naprawa zrédet plazmy
Jestesmy autoryzowanym partnerem serwisowym dla wszystkich dostaw-
cow zrédet plazmy.

Modernizacja maszyn

Wymiana zuzytych pasm, prowadnic, regeneracja przektadni, wymiana
zuzytychfozysk, instalacja dodatkowych urzadzen, wymiana dystrybudji
gazu. Wymiana palnikéw, redukcja zaworow, systemu kontrolnego itd.

Konsultacje
Szkolimy operatorow maszyn CNC, informujemy o obstudze, dodatko-
wych urzadzeniach i technologii ciecia.

Serwis na telefon
Prowadzimy telefoniczng pomoc w rozwigzywaniu problemoéw z maszy-
nami (proste naprawy). Codziennie w godzinach 6-20, takze w weekendy.
(+420) 603 287 860
(+420) 569 400 411

w godzinach 6-20
w godzinach 6-14.30

Montaz

Nowoczesna technologia, wysoka jakosc materiatu i staranny montaz
gwarantujg wysoka precyzje i dtuga zywotnos¢ maszyn tnacych Vanad
CNC. Czescig montazu jest szkolenie operatorow maszyn do technologii
i oprogramowania termalnego ciecia CAD/CAM dla tworzenia planéw
ciecia.

Oprogramowanie CAD/CAM

Jako$c maszyn tnacych CNC nie moze prze-
trwac bez jakosciowego i wydajnego przy-
gotowania danych, wiaczajac tatwy transfer
danych do maszyny. Maszyny Vanad uzy-
waja roznych oprogramowan — WRYKRYS,
SAPS, LANTEK, MTC NESTING..

Dostawy

Jestesmy autoryzowanym partnerem wiekszosci dostawcdw termalnego
ciecia — Hypertherm, Kjellberg, Formica, SPI Laser, IPG, Messer, GCE,
B&R Automation, Kemper, Tigemma i Vanterm.

Czesci eksploatacyjne

Oryginalne czesci eksploatacyjne sg jedynym sposobem na zapewnie-
nie dtugoterminowej wysokiej jakosci i precyzji systemu tnacego. Takze
zwieksza to produktywnos¢ poprzez wieksza predkos¢ ciecia i znacznie
wydtuza zywotnos¢ obstugi zachowujac przy tym solidnosc..

Zrédta plazmy: eksploatacyjne zaopatrzenie zrédet plazmy Kjellberg,
Hypertherm i Formica — typ palnika OTC i MAXIMIZER.

Tlenowo-acetylenowe palniki do: dostarczania konsumentom maszyn
palnika Messer, GCE i Harris do ciecia gazem, acetylenem, propanem,
ziemnym gazem, zmieszanymi gazami palnymi MAPP, Apache.

Czas dostawy
Jesli czesci s3 na magazynie, zamowienie realizowane jest natychmiast.
W innym przypadku zamdwienia realizowane s3 w mozliwie najkrétszym
czasie. Po wiecej informacji o zamawianiu towaréw prosze pisa¢ do
vanad@vanad.com.

Dodatkowa technologia
Wiertarka

Pneumatyczna wiertarka jest umiejscowiona na suporcie z 0sobna sciezka.
Wiercenie moze by¢ uzyte jako suplement lub jako osobna technologia.
Grubos¢ wierconego materiatu zalezy od limitu uderzenia, metody chto-
dzenia, typu materiatu i upodoban.

Trzypalnikowa gtowica tnaca
Solidny suport z trzema ptomieniami jest dodatkowym urzadzeniem,
ktéry uzywany jest do bezposredniego ciecia materiatu z recznym

4 Dostarczamy oryginalne
czesci eksploatacyjne do
ciecia laserem, plazma
i gazem. Pomozemy
Ci zoptymalizowac
jakos¢ ciecia i koszty,

skontaktuj sie z nami
vanad@vanad.com,
podajac konkretne dane
na temat zagdanego
ciecia.




vanad

Maszyny do ciecia termicznego CNC

dopasowaniem kata ciecia i mechanicznym dopasowaniem wysoko-
$Ci pracy.

Automatyczna trzypalnikowa gltowica tnaca

Automatyczna trzypalnikowa gfowica rotacyjna z zamiarem robienia
wykrojow pod spawane elementy. Ksztatty sg dopasowane bokami-
ukosne ciecie pozadanego rozmiaru. Skosne ciecia robione przy uzy-
ciu trzypalnikowej gtowicy s w tym przypadku uzywane jako gotowa
powierzchnia do spawania.

3D automatyczna
gtowica plazmowa
Prawie potowa swiatowej produkcji wykrojow jest
cieta pod skosem, zwtaszcza w celach spawalniczych. Poprzez uzycie tech-
nologicznych bibliotek i transformacji pozwala automatycznej gtowicy
plazmowej 3D na kompletnie automatycznie ustawianie kata, korekcje,
rekalkulacje tuku plazmy i kontrole wysokosci, tym samym znacznie roz-
szerza uzycie i zwieksza osiggi maszyny tnacej. Projekt gtowicy wykorzy-
stywanej dla rotacyjnych osi 2 cykloidalnych przektadni o wysokiej precy-
7ji, sztywnosci, zdolnosci przewozowej i zwartemu rozmiarowi. Precyzja
i wymagana dynamika ruchéw gtowicy jest zapewniana dzieki uzywa-
niu najlepszej jakosci elementow.

Frezarka

Frezarka uzywana jest jako suplement ciecia lub jako gtéwna aplikacja
na maszynie w celu specyficznej produkcji. W oparciu o lata doswiad-
czen projektujemy konstrukcje stotu i potrzebne wiasciwosci frezarek.

Mikropunktowanie

Pneumatyczne czesci z weglika spiekanego napedzane sprezonym powie-
trzem. Gtebokos¢ punktowania zalezy od twardosci znakowanego mate-
riatu. Urzadzenie te moze by¢ uzywane z maszynami BLUESTER, PROXIMA,
SUPREMA lub KOMPAKT dla oznakowania metalicznych materiatow takich
jak: stal lub aluminium. Mikropunktowanie ma zastosowane we wszyst-
kich dziedzinach przemystowych (logo, data, czas, numer seryjny, ety-
kiety i proste grafiki).

B&R

B &R (Bernecker & Rainer Industrie-Elektronik Ges. mbH) zostalo utworzone
w 1983 w austriackim miasteczku zwanym Eggelsberg. Dzis klasyfikuje
sie do Swiatowych lideréw technologii automatyki z obrotami (w 2014)
ponad 500 min €. Motto firmy to,Perfekcja w Automatyzacji* — doskona-
tos¢ w automatyzacji znaczy takze skupienie na rozwoju produktu i repre-
zentowanie technicznych trendéw i standardéw. Ze stale rosnaca liczba
krajow, w ktorych Firma operuje B & R. Obecnie, to blisko 75 krajow na
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Swiecie. W Republice Czeskiej, firma ma swoja siedzibe gtéwna w Brnie
i oddziaty w Pradze, Pilznie.

Gtéwne elementy elektroniki sa konsekwentnie produkowane i kon-
trolowane w austriackiej siedzibie, z naciskiem na jako$¢ i niezawodnosc.
B &R inwestuje blisko 15% swoich przychoddw w badania i rozwd)j, szcze-
gdlnie po to, by utrzymac sie na pierwszym miejscu swoje technologie
w obszarze automatyzadji.

System operacyjny wszystkich systemdw kontrolnych B & R jest zapro-
jektowany inaczej niz konwencjonalne PLC. Wielozadaniowos¢ z zachowa-
niem deterministycznego czasu. Odnoszac sie do tego jest najnowocze-
$niejsza i najmocniejsza maszyna i wyposazeniem dla uzytku odnawialnego.

Zalety maszyn tnacych VANAD z systemem kontrolnym B & R nad
innymi systemami: zwiekszona produktywnos¢ @ zredukowany ptomien
przy rozruchu @ redukcja predkosci na okregach i tukach e redukcja bie-
73cego ciecia w rogach i na tukach e rozbudowany wiacznik i wytacznik
tuku plazmowego ® zwiekszona zywotnos¢ materiatow eksploatacyjnych
plazmy @ regulowana predkosc ® Komunikacja z otoczeniem (USB, Ether-
net TCP/IR, VNC, FTP nawet potaczenie z dala poprzez Internet) ® Przyja-
zny w obstudze i intuicyjny system kontrolny poprzez ekran dotykowy
7z membranowa kurzoodporng klawiaturg ® Wiecej wartosci korekgji —
dla obwodu otworéw i réznych srednic — lepsze wykroje ® Odpornosc
na elektromagnetyczna ingerencje (komunikacja pomiedzy réznymi seg-
mentami systemu, Ethernet Powerlink 100Mb/s) ® Wyrafinowany system
diagnostyczny i prezentacji wiadomosci o btedach tym samym szybko
i fatwo usuwa btedy e Wysoki system skutecznosci i lokalizacja usterki
(elementy komputerowe i rozwigzania programowe) ® Duzo miejsca na
dane uzytkownika (programy ciecia) ® Nizsze zuzycie energii elektronicz-
nych elementow i dzieki temu duza odpornosc na ciepto ( elementy pra-
Cujg W panujacej temperaturze do +55° C) ® Modutowos¢ zaprojekto-
wanej maszyny, wyposazenie tylko w potrzebne elementy, mozliwosc¢
pdzniejszego rozbudowy (nizsza cena) ® Panel i ostona klawiatury IP65.

Dodatkowe ustugi

e Szkolenie operatorow maszyn tnacych CNC

e Szkolenie z oprogramowania CAD /
CAM software dla przygotowania pla-
néw ciecia

e Indywidualne warunki ptatnosci
poprzez raty lub leasing, lub umo-
wiony termin)

e Indywidualne warunki gwarancji

e Profesjonalne ustugi (gwarancyjne, pogwarancyjne, zapobiegawcze
przeglady, modernizacja wyposazenia i naprawa zrédet plazmy, kon-
sultacja i zajecia szkoleniowe, konsultacja przez telefon)

prowadzimy szkolenia
dla sprzedawcéw

maszyn do ciecia

Vanad w Centrum
ciecia termalnego

w Golcav Jenikov,

by informowac

ich o nowosciach

i zmianach w naszych
najnowszych
maszynach tnacych.
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Odwiedz nasze najwieksze state centrum ciecia termicznego w Czechach

Wszystkich zainteresowanych serdecznie zapraszamy do odwiedzenia najwiekszego statego centrum
ciecia termicznego w dziale rozwoju VANAD 2000 a.s.

W termalnym centrum ciecia, mozna zobaczy¢ mozli-  Celem centrum jest pomdéc wszystkim, aby wybrac najlep-
wosci technologiczne maszyn CNC. Obecnie w Centrum szg maszyne CNC, urzadzen i technologii. Pomozemy Ci
zainstalowanych jest 8 statych maszyn CNC, reprezen- w rozwigzywaniu biezacych problemow praktycznie, czy
tujacych trzy metody termicznej obrébki palnika gazo-  wycigé z metoda gazowa, plazma lub laserem. Mozemy
wego, plazmowego i wiazki lasera w standardowym szkoli¢ Waszych pracownikéw do pracy naszych maszy-
formacie arkusza. nach CNC i przygotowania programow danych.

Vanad 2000 a.s. -

Riegrova 824 You TUbe E @ E]
Golclyv Jenikov 582 82

Republika Czeska

E-mail: vanad@vanad.com

Tel.: (+420) 569 400 411

Fax: (+420) 569 400 444

www.vanad.com

Zamowienia materiatow
eksploatacyjnych: Dziat sprzedazy: Dziat obstugi i montazu, Serwis:

Tel.: (+420) 569 400 411 Tel.: (+420) 569 400 442 Tel.: (+420) 569 400 434
Tel.kom.: (+420) 736 755 438 Tel.: (+420) 569 400 440 Tel.kom.: (+420) 603 287 860

E-mail: vanad@vanad.com E-mail: vanad@vanad.com E-mail: servis@vanad.com




